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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SYSTEMES D’ECLATEMENT POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

AVANT-PROPOS

La CE! (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation le de formalisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités pati la’CEl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les ques{| rmalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre 2 i des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée 4 des comités d'études, au els|tout Comité

non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent ég
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisption (ISO

2)| Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concernea le i techniques, préparés par les
comités d'études oil sont représentés tous les Comités natignaux Siintéressaht & ces questions, expriment
dans la plus grande mesure possible un accord i _

3)[Ces décisions constituent des regs o ati s publiées sous forme de| normes, de
rapports techniques ou de guides €t agre € mités nationaux.

4)| Dans fe but d'encourager [unificatidq integnationale omités nationaux de la CE] s'engagent
a appliquer de fagon transparente, gdans toute\a ‘mesure possible, les Normes internationalps de la CEl
dans leurs normes nationales et r gence entre la norme de la CElfet la norme
nationale ou régionalgcorrespondanie termes clairs dans cette derniére.

5) : nt \le/marquage comme indication d'appropation et sa
responsabilité n'e : atérie] est déclaré conforme a I'une de ses normgs.

La Norme a 6té établie par le sous-comité 86B: |Dispositifs

d:

nterconneXigh ‘et cx S passifs a fibres optiques, du comité d’études 86 de la

DIS Rapport de vote

86B(BC)182 86B/576/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le
numéro de spécification dans le Systéme CE! d’assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).

L’annexe A est donnée uniquement a titre d’'information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC FAN-OUTS -

Part 1: Generic specification

FOREWORD
1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organizatio andardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). Th is to
promdte international cooperation on ali questions concerning standardizatj i e\elecircd! and
electrénic fields. To this end and in addition to other activities, the {EC publi i Stanfards.

Their | preparation is entrusted to technical committees; any IEC National CgmmjtteeNintegested in
the spbject dealt with may participate in this preparatory work. jinte iona

non-gpvernmental organizations liaising with the 1EC also participate i 3
collabprates closely with the International Organization for Stapdardizatio 3 i with
conditions determined by agreement between the two organizations:

2) The fdrmal decisions or agreements of the IEC on technical a

which|all the National Committees having a special interest/thergin santed) express, as negrly as
possithle, an international consensus of opinion on the s bjects d

3) They have the form of recommendations for'i johal us @ hnical
reports or guides and they are accepted b i ittees i

s_undertake to apply IEC International
heir national and regional standardg. Any
snal or regional standard shall be glearly

4) In ordpr to promote international unification, {E
gxtent possibleli

5) The IBC provides no markin dieg 4l and cannot be rendered responsible for any

International St @*

interconnecting dé&v,
optics.

i prepared by sub-committee 86B: Fibre [optic
nponents, of IEC technical committee 86: Fibre

The tex i ad on the following documents:

Report on voting

86B(C0O)182 ‘ 86B/576/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification
number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).

Annex A is for information only.
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SYSTEMES D’ECLATEMENT POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

1 Généralités

1.1

Domaine d’application

La présente spécification est applicable aux systemes d’éclatement pour fibres et cébles
optiques. Elle comprend:

1.2

AY
ng
S0
dg
regi

Toute référence a

optiques;

les prescriptions relatives aux systémes d'éclatement

les procédures de I'assurance de la qualité.

Références normatives

Lds documents normatifs suivants contienner
référence qui y est faite constituent des di

avis contraire spggifi

CEl QC 01-.
dés composanis

c<|>mmunicatio s par fibres optiques

our R&et cables

jite de la
El 1314-1.
document
CEl 1314-1
entes des
ssédent le

e norme s'applique A cette référence sauf

p la qualité

 Ja qualité

731: Téle-

CEl 68-1: 1988, Essais d’environnement — Premiére partie: Généralités et guide

CEl 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contrbles par attributs

CEI 419: 1973, Guide pour linclusion des procédures de contréle lot par lot et périodique

dans les spécifications de composants électroniques (ou piéces détachées)

CE! 617, Symboles graphiques pour schémas

CEl 695-2-2: 1991, Essais relatifs aux risques du feu — Deuxiéme partie: Méthodes d’essai -
Section 2: Essai au braleur-aiguille
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FIBRE OPTIC FAN-OUTS —

Part 1: Generic specification

1 General

1.1 Scope

This specification applies to fibre optic fan-outs. It includes:

— fibre optic fan-out requirements;

— qpality assessment procedures.

1.2 Normative references

The folowing normative documents contain provision

grence in this

text, constitute provisions of IEC 1314-1. At the time“of pub icatio s editions indigated

most

recent ISO
maintaif registers of currently valid Int

Refererjces made to a speg es to
the reference uniess othelrwise

{IEC Q(J 001001: iR C Quality Assessment System for Elecironic
Components (I

IEC Qd m for
Electrohi

1EC 27,

IEC 50{731)71991, ptical
fibre cdmmunicatic

IEC 68-1: 1988, Environmental testing — Fart 1. General and guidarnce

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 419: 1973, Guide for the inclusion of lot-by-lot and periodic inspection procedures in

specifications for electronic components (or parts)

IEC 617: Graphical symbols for diagrams

|IEC 695-2-2: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 2: Needle-

test

flame
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CEI 793-1: 1992, Fibres optiques — Partie 1: Spécification générique
CEl 794-1: 1993, Cables a fibres optiques — Partie 1: Spécification générique

CEl 874-1: 1993, Connecteurs pour fibres et cables optiques — Partie 1: Spécification
générique

CEl 875-1: 1992, Dispositifs de couplage pour fibres optiques — Partie 1: Spécification
générique

ISO 129: 1985, Dessins techniques — Cotation — Principes généraux, définitions,
mgthodes o“exécationmetindications-spéciates

IS 286-1: 1988, Systéme ISO de tolérances et d’ajusteme :|Base des

tolérances, écarts et ajustements

IS et récipro-
quement

IS cement de
fo fndications

sdr les dessins

ISO 8601: 1988, Eléments de dongées\e ; éch brmation —
R ‘

1.8 Définitions

pplicables.
tadre de la
bnt, le cas

Pour les besoing

Elle s’appliguent’\a
présente ' 3

éghéant; toutefd

Li tranisition fournit un ancrage pour la fibre et le cébie, et peut contenir des
issuyres.

2 Prescriptions

Les prescriptions relatives aux systémes d’'éclatement pour fibres et cables optiques
couverts par la présente spécification sont exposées dans le présent article.

2.1 Classification

Les systémes d'éclatement pour fibres et cables optiques sont classés selon les caté-
gories suivantes:

- type;
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IEC 793-1: 1992, Optical fibres — Part 1: Generic specification
IEC 794-1: 1993, Optical fibre cables — Part 1: Generic specification

IEC 874-1: 1993, Connectors for optical fibres and cables — Part 1: Generic specification

IEC 875-1: 1992, Fibre optic branching devices — Part 1: Generic specification

ISO 129: 1985, Technical drawings — Dimensioning — General principles, definitions,
method§ of execution and speciatindications

1SO 284
and fits

1SO 370
versa

1SO 11(
entation

ISO 86

1.8 Definitions

to all

For the [purpose of this
731)

detail specificatiofns
also apply; how

1.3.1
vidual §

indi-

The tra e provides fibre and cable anchoring and may contain splices.

2 Requirements

The requirements for fibre optic fan-outs covered by this specification are specified in this
clause and in the detail specification.

2.1 Classification

Fibre optic fan-outs are classified by the following categories:

- type;


https://iecnorm.com/api/?name=9a541142f800d342b27d3977b13a044b

-10 - 1314-1 © CEI:1995

— disposition;

— maodéie;

- variante;

— catégorie climatique;

— catégorie d’environnement;
~ niveau d’assurance.

2.1.1 Type

égories suivantes:
— noms des types de connecteurs/épissures (par exempl

— configuration du systéme d'éclatement pour fibres ¢
schémas indiqués dans les figures 1, 2 et 3);

— longueur des fibres/cébles.

2.1.2 Disposition

L3 disposition du systéme d’'éclate
dy systéme livré.

Exemples de dispositi

— disposition'e

- dis;g:&o

- technologie de groupage des fibres/cables dans la zone de couplage
lation, remplissage, fixation mécanique).

bles optiques doit défir

suivant les

slice/BAM);
»

- catégorie des fibres/cables en conformité avee 33 a CEl 794-1;

ir la forme

défini par

(encapsu-

2.1.4 Variante

Les variantes des systémes d'éclatement pour fibres et cables optiques définissent la

variété des composants de modeles structurellement associables (voir 3.2).

Exemples de caractéristiques variables qui créent des variantes:

— nombre de fibres ou de voies;
— dimensions des fibres ou des cables;
— schémas de montage/fixation.
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— arrangement;

- style;

— variant;

~ climatic categories;

— environmental category;
— assessment level.

2.1.1  Type
Fan-outgshattbeclassifiedby the-following-categories:

-~ cqnnector/splice type names (e.g. MT/SC, Array splice/BAM);
- fajp-out configuration (e.g. diagrams shown in figures 1, 2 &

— cgtegory of fibres/cables in accordance with IEC 793
— length of fibres/cables.

2.1.2 Arrangement

The fan-

Examplgs of fan-out arrang
- kit arrangement;
- pigtail (onﬁ
- patchcord
2.1.3 Btyle

The fan

- ppckaging ology of fibre/cables in the branching area (encapsulating, filling,

mechanical fixingy,

2.1.4 Variant

The fan-out variants define the variety of structurally similar components (see 3.2).

Examples of feature variables which create variants:

— number of fibres or channels;
— fibre or cable sizes;
— mounting/fixing schemes.
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C/SIN Boite de transition avec
épissure éventuelle

CEl 128195

Figure 1 — Systéme d’éclatement pour fibres et cables optiques

a ruban avec boite de transition

S|

C c = _EI~-=1

= '——'/’"

. CEI J29/95

oo

CEl 130195

C = pourvu de connecteur
S = matériel pour I'épissure (mécanique)

N = rien

Figure 3 - Systéme d’éclatement pour fibres et cébles optiques compact
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| — o ___
] @O ORI TTTTmmm-e-
C/SIN Tra.nsiti'on box with
splice, if any
IEC 12895
Figure 1 - Ribbon type fan-out with transition box
SIN

- 4; < -

B IEC 129195

1IEC 130095

C = connectorized
S = splice hardware (mechanical)

N = nothing

Figure 3 — Compact type fan-out
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Les systémes d'éclatement pour fibres et cables optiques doivent étre classés par caté-

gorie climatique comme spécifié

dans I'annexe A de la CEl 68-1.

Les valeurs suivantes sont des valeurs préférentielles:

Basse température Haute température Durée de la chaleur humide
°C °C jours
-5 +30 4

-10 +40 10
=25 +55 21
—40 +70 ( 56
-55 +85 \
-65 +100

+125

+1586

+1756

+200

cttégorie d’environnement, qui
ssurance de la qualité. Les

30 Q <=

b=

ontrdle de groupe A:
— Contréle de groupe B:

O

niveau de contréle I, NQA =4 %
niveau de contréle I, NQA =4 %

es/doivent étre classés selon la
mes des essais ufilisés pour

spécifiées
re pour la
ronnement

s selon le

— Contrdle de groupe C:
— Contréle de groupe D:

Niveau d’assurance B
— Contréle de groupe A:
— Contréle de groupe B:
— Contréle de groupe C:
— Contréle de groupe D:

périodes de 24 mois
périodes de 48 mois

niveau de contréle Il, NQA =1 %
niveau de contréle Il, NQA =1 %
périodes de 18 mois
périodes de 36 mois
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2.1.5 Climatic category

Fibre optic fan-outs shall be classified by climatic category as defined in Appendix A of
IEC 68-1.

The following are preferred values:

Low temperature High temperature Damp heat duration
°C °C days
-5 +30 4

-10 © +40 10
=55 +55 —21
—40 +70 ( 5
-55 +85
-65 +100

+125

+155

+175

+200

2.1.6 Environmental category

vironmental category|cor-

respond 3 ). Environmental category
standar£ i ifications\ The blank detail specification for
environ here the category standards arg not
suitable

Fan-out$ shall be classified by envird

2.1.7

Fan-out by a

capital |

The foll

Assé
Group-A inspection: inspection level 1l, AQL = 4 %
- .Group B inspection: inspection level Il, AQL = 4 %

— Group C inspection: 24-month periods
— Group D inspection: 48-month periods

Assessment level B
— Group A inspection: inspection level Il, AQL = 1 %
— Group B inspection: inspection level i, AQL =1 %
— Group C inspection: 18-month periods
— Group D inspection: 36-month periods


https://iecnorm.com/api/?name=9a541142f800d342b27d3977b13a044b

-16 - 1314-1 © CEI:1995

Niveau d’assurance C
Contréle de groupe A: niveau de contréle I, NQA = 0,4 %

Controle de groupe B: niveau de contréle I, NQA = 0,4 %

Contréle de groupe C: périodes de 12 mois
Contréle de groupe D: périodes de 24 mois

Si un niveau d’assurance différent de ceux indiqués est utilisé, il sera désigné par la lettre
majuscule X.

2’) [ a V. VY] man{ahnn
=) vvvulllv TECALINAT T

2|12.1  Symboles

Les symboles graphiques et les symboles littéraux de la CE| 2R et dena &El [617 seront
ulilisés chaque fois que cela est possible.

2.2 Systéme de spécifications

ations & trois|niveaux et
ations supplémentaires sont
e pas de spécification inter-

sr/stéme est

Bs spécifications particy] eres 3 respondent pas a un niveau de spécification.

artlcullérez cad
ifica

=" un type;

— une disposition;
— une catégorie d’environnement.
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Assessment level C
— Group A inspection: inspection level Il, AQL = 0,4 %
— Group B inspection: inspection level I, AQL = 0,4 %
— Group C inspection: 12-month periods
— Group D inspection: 24-month periods

When an assessment level other than one of the above standards is used, it will be desig-
nated with the capital letter X.

2.2 Degcumentation

2.2.1 [Symbols

Graphig )617.

2.2.2 [Specification system

This splecification is part of a three-level IEC speg ati 2 i blank

2.2.2.1| Blank detail specifications

Blank gletail specificatio

cation tp specify iiffe €
Each blank detail sp&cii

és a specification level. They are
ay be more than one blank detail specifi-

Each blankdeta gification shall be limited to:

-  ane fypp'

— one arrangement;
~ one environmental category.
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Tableau 1 — Structure des spécifications a trois niveaux

Niveau des spécifications Exemples d'informations a préciser Applicable a

Régles du systéme d'assurance de la qualité
Régles de contrble

Méthodes d'essais d’environnement

Pians d'échantilionnage

Reégles d'identification Deux ou plusieurs familles,
Base Normes de marquage ou sous-familles de
Normes dimensionnelles composants

Normes terminologiques
Symboles normalisés

éférentielies
Unités SI
Méthodes de mesure et d'essai /\
[@RN
Terminologie spécifique
Symboles spécifiques
Unités spécifiques
Générique Valeurs préférentielles amil composant

Marquage
Procédures d'assurance de la qualité/-\

Programme de contréle de conformité quali é\) Groupes de types
Particuliére cadre Exigences de contrdle ayant un prong-nme
it nonbri n

Informations copimunes & yn\ce {&)type d'essais comm
N

Valeurs individuelles \j
Particuliére Informations spécifiques Type individuel
Programmes contr;“)ye n ité\de la qualité achevés

donner I'information minimale suivante:

catégoriexd'environnement (voir 2.1.6);
—{/niveau d’assurance (voir 2.1.7);

— dimensions et limites tolérancées (voir 2.2.3);
~ procédure d’homologation (voir 3.3);
— numéro d'identification de la piéce pour chaque variante (voir 2.6.1);

— plans, dimensions et critéres fonctionnels nécessaires pour obtenir tous les compo-
sants de référence (voir 2.2.4.2);

— programmes d'essai d’assurance de la qualité (voir 2.1.6);
— exigences fonctionnelles (voir 2.5).
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Table 1 - Three-level {EC specification structure

Specification level

Examples of information to be included

Applicable to

Basic

Assessment system rules
Inspection rules
Environment test methods
Sampling plans
|dentification rules
Marking standards
Dimensional standards

Two or more
component families,
or sub-families

Terminology standards
Symbol standards
Preferred number series
Sl units

Test and measurement methods

Ao

Specific terminology
Specific symbols
Specific units
Preferred values Co
Marking

Generi¢ onent il

\

Quality assessment procedures
Quality conformance test schedule

Information common to /a/n{nber offypes <}7 (\

%{@s of types
having a common

test schedule

' Blank detail

Detail Individual type

Inspection requirements

Individual values \/
Specific information

Completed quality conft mance test schedules

2222
Detail specificati as a minimum:

rpe (see 2.1

qssessment level (see 2.1.7);

~ dimensions and limits of tolerance (see 2.2.3);
- qualification approval procedure (see 3.3);
— part identification number for each variant (see 2.6.1);

— drawings, dimensions and performance criteria necessary 1o produce all required
reference components (see 2.2.4.2);

— quality assessment test schedules (see 2.1.6);
- performance requirements (see 2.5).
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2.2.3 Plans

Les plans et dimensions indiqués dans les spécifications particuliéres ne doivent pas se
limiter aux détails de construction, ni étre utilisés comme plans de fabrication.

2.2.3.1 Systeme de projection

Les spécifications particuliéres doivent utiliser la projection dans le premier ou le troisiéme
diedre. Tous les plans contenus dans une spécification particuliere doivent utiliser le
méme systéme de projection et indiquer le systéme utilisé.

2.2.3.2 Systéme des dimensions

Tlutes les dimensions doivent étre conformes a I'lSO 129, 4 I'lS

si
p
u

C(
Cq

sipn», ol * indique les millimétre
comprendront cing décimales sig

imensions

les dimen-
ns.

1té dans le
le rapport
-5).

Dans chaque fiche technique, inclure au moins les informations suivantes:

— titre et date de I'essai;

— description du spécimen, y compris le numéro d'identification des variantes
(voir 2.6.1);

— équipement utilisé pour I'essai et date de I'étalonnage le plus récent;
— tous les détails relatifs a I'essai; _
— toutes les valeurs et les observations relatives aux mesures;
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2.2.3 Drawings

The drawings and dimensions given in detail specifications shall not restrict details of con-

struction nor shall they be used as manufacturing drawings.

2.2.3.1 Projection system

Detail specifications shall use either first-angle or third-angle projection. All drawings

within one detail specification shall use the same projection system and the drawings
state which system is used.

2.2.3.2 Dimensional system

shall

- All dimgnsions shall be given in accordance with 1ISO 129, ISO 286-1 and| I1SO 1101

The metric system shall be used in detail specifications. Inch dimefRsiogs\maybeadded in
detail specifications for information.

Convergion between systems of units shall be according t ISOX870. are
converted, a note shall be added in each detau spe e values for
dimensions in * cord-
ing to | p the
original(values wnh regard to accuracy B en-
tered ag applicable. Dimensions shal

2.2.4 |Measurements

2.24.1( Measurement

The sizp measureme ign for
dimensjons whi e

2242

Referer

225

Test d S .|Data
sheets [shall be included in the qualification report (see 3.3.7) and in the periodic ingpec-

tion report{see 34-25):

Data sheets shall contain the following information as a minimum:

- title of test and date;
— specimen description including the variant identification number (see 2.6.1);

— test equipment used and date of latest calibration;
— all applicable test details;
— all measurement values and relevant observations;
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— documentation assez détaillée pour fournir des informations suffisantes pour
I'analyse des défaillances (voir 3.3.5 et 3.4.2.4).

2.6 Instructions d'emploi

Les instructions d’emploi doivent étre fournies par le fabricant et comprendre:

2.

— les instructions de montage;
— toute autre information nécessaire.

2.7 Sécurité

Les fibres aptiques dont I'extrémité n'est pas protégée par un bouchon ou est en lair

dr

Lr

2

étant potentiellement dangereux, mais il est recommandé que’ls
cdnts contienne des informations suffisantes pour prévenir les rs\deg’systémes
ou autre personnel concerné du danger potentiel et indique
pour la sécurité du travail.

pquvent émettre des radiations potentiellement dangereuses. Les fabricaots dg systemes

cessaires

Avertissement: |l convient de prendre de n de fibres
optiques de faible diamétre, pe ite : au niveau
des yeux. Avant de regardeindire amite i I’une porte

\ u de puis-

La conception et onformes aux prescriptions de la spécification

hrticuliere.

3.1 Mé

a construction des systémes d'éclatement pour fibres et
de montage et des accessoires pour systémes diéclatement
ques doivent étre résistants a la corrosion ou subir Ig traitement

uand les matériaux non inflammables sont requis, cette exigence doit étre prcisée dans

2.4 Qualité

Les systémes d'éclatement pour fibres et cables optiques doivent étre contrélés par les
procédures d’assurance de la qualité de l'article 3. Les méthodes de mesure et d’essai de
Particle 4 doivent &tre utilisées, si nécessaire, pour le contréle de la qualité.

2.5 Performances

Les systémes d’éclatement pour fibres et cables optiques doivent satisfaire aux exigences
fonctionnelles indiquées dans la spécification particuliére.
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- sufficiently detailed documentation to provide traceable information for failure
analysis (see 3.3.5 and 3.4.2.4).

2.2.6

Instructions for use

Instructions for use shall be given by the manufacturer and shall consist of:

assembly instructions;
additional information, as necessary.

2.2.7 Safety
Optical i unterminated
output as

to alert
indicate

The follpwing shall be included in the detail specification:

Warnii

: ical fibre to prevent it punct
the gkin, ‘ nd of an optical fibre ¢
unte] i propagating energy is not re
men he Safe energy output le

23 D

The degi i all be g requirements of the detail specitic
are met

2.3.1

All metals used (
includin orrosion-resistant types or shall be suitably finished.

23.2

When

detail s

a system designer or other personnel concerned to the po
the necessary safe working practices.

uring
Dr an
om-
1.

ation

2.4 Quality

oh‘flammable materials are required, the requirement shall be specified ip the
fficatt 5-2=2-shaitbereferenced:

Fan-outs shall be controlled by the quality assessment procedures of clause 3. The meas-
urement and test procedures of clause 4 shall be used, as applicable, for quality
assessment.

2.5 Performance

Fan-outs shall meet the performance requirements specified in the detail specification.
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2.6 Identification et marquage

Les composants, les dispositifs associés et 'emballage doivent étre identifiés et marqués
de fagon permanente et lisible si la spécification particuliére I'exige.

2.6.1 Numéro d’identification des variantes

Chaque variante d'une spécification particuliére doit avoir un numéro d'identification.
Le numéro comprendra le numéro assigné a la spécification particuliére, suivi d’un tiret,
d'un numéro de quatre chiffres et d'une lettre qui désigne le niveau d'assurance. Le
premier chiffre du numéro aprés le tiret sera attribué consécutivement a chaque type de
composant couvert par la spécification particuliére. Les trois derniers chiffres doivent étre
agsignés consécutivement & chaque variante ducomposant:

EXEMPLE:

Numéro de la spécification particuliére

Type du composant

Variante

Niveau d'assurance

2p.2 Marquage des composaris

Le marquage des composants df ation parti-

cyliere. L'ordre préférentiel de

2) code de 13 da

’

5) nom du type (voir 2.1.1);
6) niveau d’assurance;
7) catégorie d’environnement;
8) tout marquage supplémentaire requis par la spécification particuliére.
Si nécessaire, les emballages unitaires individuels (a I'intérieur de I'emballage scelle)

doivent porter le numéro de référence du rapport certifié des lots acceptés, le code
d’identification de 'unité de fabrication et I'identification du composant.
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2.6 Identification and marking

Components, associated hardware and packages shall be permanently and legibly iden-
tified and marked when required by the detail specification.

2.6.1 Variant identification number

Each variant in a detail specification shall be assigned a variant identification number. The
number shall consist of the number assigned to the detail specification followed by a four-
digit dash number and a letter designating the assessment level. The first digit of the dash
number shall be sequentially assigned to each component type covered by the detail
specification. The last three digits shall be sequentially assigned to each variant of the
COMpPONETI.

EXAMPLE:

Detail specification number

Component type

Variant

Assessment level

2.6.2 |Component marking

Component marking, if required, sha in the detail specification.| The

anufdcturing’date code (year/week, see ISO 8601);

4) vVariantidentificationnumber(s)(see2-6-1

5) type (see 2.1.1);

6) assessment fevel;

7) environmental category;

8) any additional marking required by the detail specification.
When applicable, individual unit packages (within the sealed package) shall be marked

with the reference number of the certified record of released lots, the manufacturer's
factory identity code, and the component identification.
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2.7 Emballage
Les emballages doivent comporter des instructions d’emploi si cela est requis par la spéci-
fication particuliére (voir 2.2.6).

3 Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d’assurance de la qualité et de livraison des composants comprennent:

— les procédures d’homologation (voir 3.3);
— le contrdle de conformité de la qualité (voir 3.4).

3. Etape initiale de fabrication

paur fibres et cables optiques couverts par la présente
étant I'étape de fabrication au cours de laquelle les piec
prpduit sont fabriquées ou agrégées pour former lex
pdrticuliére.

L;{tape initiale de fabrication du matériel et des accessoire
t

qualité du
écification

Lg sous-traitance de I'étape initiale de fabrica fabrication

est autorisée, en accord avec le point ¢) d

3.2 Modeéles associables

Leg groupement de aux fins
d’homologation et d e aux limi-
tations suivantes;
Lgs comps 3
étre fab
héthodes.

lls ne peuvent pas:

- &tre destinés a des technologies ou des structures de fibres différentes.

Le groupement spécifique de composants de modéles structurellement associables aux
fins d’homologation et de contrdle de conformité de la qualité doit étre approuvé par
'Organisme National de Surveillance.

3.3 Procédures d’homologation

Les procédures d’homologation sont spécifiées dans la présente norme et dans la spécifi-
cation particuliére.
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2.7 Packaging

Packages shall include instructions for use when this is required by the detail specification
(see 2.2.6).

3 Quality assessment procedures

Procedures for quality assessment and release of components consist of:

— qualification approval procedures (see 3.3);
— quality conformance inspection (see 3.4).

3.1 Prmary stage of manufacture

The prihary stage of manufacture for fan-out hardware and accegso(ies cove d this

specification is defined as the manufacturing stage when the parts which are ‘ess for
the qudlity of the product are manufactured or aggregated intQ i in the
detail specification. ‘

erms

Sub-corjtracting of the primary stage and subseque
of item ¢) of 11.2.1 of IEC QC 001002.

urpose of qualification appfoval
e following boundary limits:

They may not:

— be intended for different fibre structures or technologies.

The specific grouping of structurally similar components for the purpose of qualification
approval and quality conformance testing shall be approved by the National Supervising
Inspectorate.

3.3 Qualification approval procedures

Qualificatio'n approval procedures are specified herein and in the detail specification.
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Les fabricants doivent:

— se conformer aux exigences générales de I'article 11 de la CEl QC 001002;
- se conformer aux exigences concernant les performances de I'étape initiale de fabri-
cation (voir 3.1);

—~ fournir les résultats d’essais démontrant le bon déroulement des procédures
d’homologation.

Les procédures décrites en 3.3.1 et 3.3.2 constituent d’autres méthodes d’homologation,
comme il est prescrit en 11.3.1 de la CEl QC 001002. La spécification particuliére doit
indiquer quelle procédure sera utilisée.

3[3.1 Procédure par échantillon fixe

La procédure par échantillon fixe consiste a soumettre un &
Iquence d’essai d’homologation par échantillon fixe presgcrite

L

3

Les procédures de ectuer des
contréles lot par 16 minimum)
prélevé sur un i liques sont
ehsuite effectué

Dies échan S 3 ctuera une
in 1 est basée
s e quantité

1]

a spétification particuliére doit préciser les dimensions, les types et les longtlieurs de fi-
[e/céb|e autjliser. Les spécimens doivent étre montés conformément aux nstructions

o

dremploi du fabricant (voir 2.2.6).

3.3.4 Essais d’homologation

Les spécimens d’homologation doivent satisfaire aux exigences fonctionnelles de la spéci-
fication particuliére.

3.3.5 Défaillances

Le fabricant doit immédiatement aviser I'Organisme National de Surveillance (ONS) en
cas de défaillance au cours des essais d’homologation. Si I'ONS décide que la défaillance
n‘a pas été expliquée et corrigée de fagon appropriée, l'inspecteur en chef du fabricant
peut étre chargé de I'exécution d’une analyse formelie de la défaillance. Quand celle-ci
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Manufacturers shall:

- comply with the general requirements of clause 11 of IEC QC 001002;

— comply with the requirements for the performance of the primary stage of manu-
facture (see 3.1);

— produce test evidence showing successful completion of the qualification test
procedures.

The procedures of 3.3.1 and 3.3.2 are alternative methods for qualification as prescribed
in 11.3.1 of IEC QC 001002. The detail specification shall specify which procedure is to be
used.

3.3.1 Fixed sample procedure

The fixdd sample procedure consists of subjecting a sample of spe i
sample [qualification test sequence as specified in the detail
shall be|drawn from current production.

The sar
fied int

Followin
random

3.3.2

The lot+
a specil
possibl

the lots

ction
ize implies acceptance based on zero defects,
0 meet the sample size requirements for accepfance

Sample
shall bé¢ used, b
additior]
on one

3.3.3

The detai oCi on ¥hall specify the fibre/cable sizes, types and lengths to be hsed.
SpecimF he ’assembled according to the manufacturer’s instructions forl use

(see 2.2:6Y,

3.3.4 Qualification testing

Qualification specimens shall meet the performance requirements given in the detail speci-
fication.

3.3.5 Failures

Manufacturers shall immediately notify the National Supervising Inspectorate (NSI) when a
failure occurs during qualification testing. If the NSI determines that the failure has not
been adequately explained and corrected, the manufacturer’s chief inspector may be
directed to conduct a formal failure analysis. When complete, the manufacturer shall
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est terminée, le fabricant doit préparer et présenter un rapport sur la défaillance a IFONS.
Le rapport doit décrire la défaillance et ses causes, avec la correction suggérée. L'ONS
doit ensuite décider des mesures a prendre.

Tous les rapports de défaillances, y compris les instructions de I'ONS, doivent étre inclus
dans le rapport d’homologation (voir 3.3.7).

Une ou plusieurs défaillances non résolues seront la cause du refus d’accorder

I’homologation.
Wérement la
4

uvent étre

3.3.6 Maintien de ’homologation

L:}-nomologation des composants doit étre maintenue a jour en appgorta
pleuve de leur conformité aux exigences de qualité, comme sp ifi

L’homologation doit étre vérifiée dans les cas suivants:

— le programme de production est tel que les €
effectués a la fréquence prescrite;

¢ péut pas étle assurée.
potentiellement] les perfor-

renforce les exigentes.

5 en 11.5.3
le rapport

lot et les
pécification

Lks fabricants doivent se conformer aux prescriptions générales des régles et jprocédures
régissant le~cofitrole de la conformité de la qualité des composants (article 12 de la CEi
C.001002).

Les programmes des contrdles lot par lot et périodique doivent spécifier les groupements
et étre établis en accord avec 12.3 de la CElI QC 001002.

3.4.1 Contréle lot par lot

Le contréle lot par lot consiste 4 soumettre un échantilion de spécimens aux essais des
groupes A et B indiqués dans la spécification particuliere.

Les spécimens doivent étre choisis dans chaque lot de contrdle conformément au plan
d'échantillonnage spécifié. lls doivent étre prélevés au hasard.
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prepare and submit a failure report to the NSI. Failure reports shall describe the failure
and its cause along with recommended corrective action to be taken. The NSI shall then
decide the steps to be taken.

All failure reports, including the directions of the NSI, shall be included in the qualification
approval report (see 3.3.7).

One or more unresolved failures shall be cause for refusal to grant qualification approval.

3.3.6 Maintenance of qualification approval

Qualification approval shall be maintained for components by contin ously\ﬁltting

them to [the quality conformance requirements as specified in 3.4.

Qualification approval shall be verified if any of the following co

— the production program is such that the periodic tes ut at the
specified frequency;

— the conformity of the components to the injtial qualifics 2 t be
assufed. For example, technical modifications m ; i ang jance

of the component;
— alchange has been made to inéreass

1.5.4
of IEC QC 001002.

3.3.7 eport

Qualificption testing
accordgnce witt@

3.4 Quality conf

in a qualification approval repgrt in

Quality [conform on consists of the lot-by-lot and periodic inspections spegified
herein and i i

comply with the general requirements of the rules and procedures
governing, the qualify conformance inspection of components (clause 12 of| IEC

~ Manufafturerssshall
Qc 001E>02).

Lot-by-lot and periodic inspection schedules shall specify the groupings and be estab-
lished in accordance with 12.3 of IEC QC 001002.

3.4.1 Lot-by-lot inspection

Lot-by-lot inspection consists of subjecting a sample of specimens to the group A and B
tests specified in the detail specification.

The specimens shall be drawn from each inspection lot in accordance with the specified
sampling plan. They shall be drawn in a random fashion.
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Des essais de composanis en cours de fabrication peuvent remplacer le contrle des
composants du produit fini.

3.4.1.1 Formation des lots de contréle

Un lot de contrble peut comprendre un lot de production ou plusieurs lots rassemblés avec
les garanties suivantes:

— les lots de contrble doivent étre constitués de lots de production de modéles asso-
ciables (voir 3.2);

- la période durant laquelle les lots de production ont été rassemblés ne doit pas

excéder un mais.
oit_étreapprouveé par

Le| plan de formation des lots de production en lots de contrdl
I'Qrganisme National de Surveillance.

3.4.1.2 Lots rejetés

Les spécimens jugés défectueux lors des essais 1Q £s confor-
mément aux prescriptions de 12.4.1 de la CEI QC 00

Les lots rejetés peuvent étre usinés & nou i nstatés ou
d'é¢liminer les composants défecty nt ensuite étre squmis & un
coptrdle renforcé. lis seront s€pare s 8s comme

étant des lots réinspectés.

3.4.2 Contréle périodique

bssais des
jon particuli¢re. Chaque groupe d'¢ssais doit
o pour le niveau d'assurance correspopdant. Les

étre effectué da : é
périodes ; S ati sGiproque telle que le contréle du group¢ D puisse
remplacer iexcg e C dans la période du groupe D.

grpupes C et D |

[ scification x 3re doit indiquer leffectif des échantillons pour | contréle

Lés spécimens\seront choisis dans des lots de contréle satisfaisant aux exigences du
cqntréle lot pariot de 3.4.1, pendant l'intervalle de temps écoulé depuis le dernier contrble

periedique.

3.4.2.2 Préparation des spécimens

La spécification particuliére doit spécifier les dimensions, les types et les longueurs de fi-
bre/cable A utiliser. Les spécimens doivent étre assemblés selon les instructions d’emploi
du fabricant (voir 2.2.6).

3.4.2.3 Exigences

Les spécimens pour le contréle périodique doivent répondre aux exigences fonctionnelles
indiquées dans la spécification particuliére.


https://iecnorm.com/api/?name=9a541142f800d342b27d3977b13a044b

1314-1 © IEC:1995 -33 -

In-process control data on component parts may be used for inspection in lieu of exam-
ination of these components in the finished product.

3.4.1.1 Formation of inspection lots

An inspection lot may consist of one production lot or of several lots which have been
aggregated under the following safeguards:

- inspection lots shall consist of structurally similar production lots (see 3.2);

- the period over which the production lots were aggregated shall not exceed one
month.

The plan for the aggregation of production lots into inspection lots s d by

the Natipnal Supervising Inspectorate.

3.4.1.2 | Rejected lots

Specimens found defective during lot-by-lot testing shall bg ith the

requirements of 12.4.1 of IEC QC 001002.

Rejecte¢l lots may be reworked to correct ctive
compongnts. The reworked lot shall the ened
inspectipn. They shall be separated ffom\pev rein-
spected|iot.

3.4.2 Periodic inspection

Periodid dD
tests s riod
specifie ; s e to
each ot ) ins jonreplaces the group C inspection at the groqup D
period.

3.4.2.1

The san

The spd4ci bpec-
tions of

3.4.2.2 Preparation of specimens

The detail specification shall specify the fibre/cable sizes, types and lengths to be used.
Specimens shall be assembled according to the manufacturer’s instructions for use
(see 2.2.6).

3.4.2.3 Requirements

Periodic inspection specimens shall meet the performance requirements given in the detail
specification.
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3.4.2.4 Défaillances
Les défaillances doivent étre traités selon les procédures prévues en 3.3.5.
Si un spécimen ne satisfait pas aux exigences d'un essai périodique, I'inspecteur en chef
du fabricant doit immédiatement entamer les procédures prescrites en 12.6 de ia CEl

QC 001002.

Une ou plusieurs défaillances non résolues seront la cause de la révocation de
I’homologation.

3.425 Rapport

Lel fabricant doit conserver les résultats des essais de conformi selon les
prescriptions du 12.4.2 de la CEI QC 001002.
3. Rapports certifiés de lots acceptés
Lal spécification particuliére doit indiquer si un rappa pst néces-
sajre. Le cas échéant, le rapport doit étre préparé— de la CEl
Q( 5
et nombre
e contrble
3.
Le c é stockés
pdndant une période supériet aux arns aprés I'acceptation du lot. Le fabricant doit
re :ommana BEXE , qui doit étre approuvée par 'ONS. L¢s produits
répxaminés\pe i ouveau pendant une autre période spécifi¢e.
Lg gradables & court terme, tels que les adhésifs, sont fq urnis avec
I'é 3 doit marquer sur ces matériaux la date d’expiration| (année et
nyr 1ine — voir ISO 8601), ainsi que toute les prescriptions ou grécautions
CQ ¢s sanitaires ou d’environnement du stockage.
3 ~ Livraisonavant achévement des essais du groupe B

Si Tes conditions pour passer au controte réduit ont et satistaites setonta—€El 410 pour
tous les essais du groupe B, le fabricant est autorisé a livrer les composants avant
'achévement de ces essais.

3.8 Autres méthodes d’essais utilisables

Des méthodes d'essais différentes de celles indiquées dans la spécification particuliére
peuvent étre adoptées. Le fabricant doit cependant garantir a4 'ONS que la méthode
d’essai utilisée en variante donne des résultats équivalents a ceux obtenus avec les
méthodes indiquées. En cas de différend, seule la méthode d’'essai indiquée dans la spéci-
fication particuliére doit étre utilisée.


https://iecnorm.com/api/?name=9a541142f800d342b27d3977b13a044b

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

